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Patentanspruche: 


1. Schneideinrichtung fur ein Mikrotom. mit ciner 
zur Aufnahme eines Spezial-Mikroiommessers gro- 
Ber Dicke geeigneten Messerklemme, in der ein 
Klingenhalter fur eine dunne, biegsame Wegwerf- 
klingc gehahen ist. der die Wegwerfklinge zwischen 
einer festen Stutzflache und einem entriegelbaren 
Spannteil einspannt, dadurch gektnnzeich- 
nei, daB die Wegwerfklinge eine handelsubliche 
Skalpellklinge (50) mil einer stumpfen. der Schneide 
gegenuberliegenden- Riickenkantc ist. daB das 
Siuizteil (20) des Klingenhaliers eine Auflageschul- 
ter (22) fur die Ruckenkante der Klinge (50) auf- 
we^st und daB der Klingenhalier an beiden Seiten 
Schlitze (Si. 5?) fur den seitlichen Einschub und Aus- 
schub der Klingen (50) aufweisr 

2. Schneideinrichtung nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Klinge (50) in der Ricgcl- 
sicllung des Klingenhaliers geringfugig urn ihrc zur 
Schneide parallele Langsachsc gebogen ist. 


Die Erfindung bctriffi eine Schneideinrichtung fur 
ein Mikrotom. mil einer zur Aufnahme cines Spczial- 
Mikrotommcssers groBer Dicke geeigneten Messer- 
klemme. in der ein Klingenhalter fiir eine dunne. bicg 
same Wegwerfklinge gehalten ist, der die Wegwcn 
klingc zwischcn ciner festen Stut/flache und einem eni- 
riegelbaren Spannteil einspannt. 

Zumeist weisen Schncidcinrichiungen fur Mikrotomc 
Spczial-Mikrotommcsser auf, die cntweder in der ubli- 
chen Art dirckt in der Messerklemme eingespannt sind 
(DT-AS 12 80 576. US-PS 17 65 283. US-PS 21 55 52 J 
und DT-AS 12 47 685) oder an einem besonderen Klin- 
genhalter gelagert sind (US-PS 26 62 445 und LIS- PS 
26 43 579). Derartigc Spezial-Mikroiommesser sind 
vcrgleichsweise dick und unelastisch und miisscn von 
Zeit zu Zeit nachgescharft werden. Die Mcsser werden 
aus hochweriigem Stahl gcferiigl und konnen beim 
Schleifen mil einer exirem scharfen und relaiiv glaucn 
Schneide versehen werden. Solche Spezial-Mikrotom- 
mcsser sind relaiiv tcuer und erfordern eine tcurc 
Schleifeinrichtung zum Nachschleifcn, die in zeitrau- 
bender Weise von einem Fachmann bedient werden 
nuiB. 

Weiterhin sind auch Schncidcinrichiungen mil Wcg- 
werfklingen bckannt; als Wegwerfklingen werden da- 
bei stets handelsubliche Rasierklingen cingeset/.t 
(US-PS 18 65 539 und US-PS 22 SI 008). wobei die Ra- 
sicrklingcn cntweder an ihren Durchbruchen grob ju- 
bticrt werden (US-PS 18 65 539) oder abcr ohnc cine 
solche Justierung einfach gcklcmmt werden (US- PS 
22 32 008). 

Aus der US-PS 32 27 020 ist cine Schncidcinrichun^ 
mil ciner Wegwerfklinge der cingangs bczcichncien 
Gatiung bckannt. Als Wegwerfklinge ist dabci cben- 
falls cine an ihren Durchbruchen grob justiertc Rasier- 
klinge cingesetzt. Hicr7.11 durchgrcifen bci dicser be- 
kannten Schneideinrichtung Schraubcn die Durchbrii- 
chc der Rasierklinge und richien dicse auf der fcsicn 
Stutzflache aus. Das cntriegclbarc Spannteil ist 
schwenkbcwcglich gelagert und kann mittels ciner 
Druckschraube in einer Ricgelstellung fcstgelcgt wer- 
den. in der es die Rasierklinge auf die feslc Siuizflachc 


Zum Auswechseln der Rasierklinge i.mQ be, der be- 
kannten Schneideinrichtung die zur Verriegclung und 
y,.r Verspannung dienende Druckschraube geloeken 

5 und anschlieBend das Spannieil weggekiappi werden. 
wonach die die Durchbriiche durchgre.fenden Klemm- 
schrauben zuganglich werden und gelost werden kon- 
nen Nach dem Losen der Klemmschrauben kann die 
benutzte Rasierklinge von der Stutzflache abgenom- 

l0 men und durch eine neue ersetzi werden. worau die 
Klemmschrauben wieder eingeschraubt werden kon- 
nen das Spannteil wieder auf d.e Rasierklinge aufge- 
legt und mittels der Druckschraube wieder verspannt 

werden kann. . . 

,s Dieser Klingenwechselvorgang isi ers.chtl.ch zeit- 
raubend und miihsam. wobei mit Rucks.ehi auf das 
Spiel der Schafte der Klemmschrauben in den Durch- 
bruchen der Rasierklingen auch eine stets exakt repro- 
duzierbare Spannstellung der Rasierklingen im khn- 
zo genhalter nicht erzielbar ist. Dadurch erforden das 
Auswechseln der Klingen auch im Falle dieser bekann- 
le n Schneideinrichtung - ebenso w.e em Nachschar- 
fen cines Spezial-Mikroiommessers - rcgchnaBig emc 
erncute Einsicllung des Messers oder des Klmgenhai- 
2s lers bevor wieder mit dem Schneiden begonnen wcr- 
" den'kann. Wenn die Klinge gerade dann scharug oder 
anf sonstigc Weise unbrauchbar wird. wenn em sehr 
diinner Teil einer bosanigen Geschwulst oder emcs 
Organteiles mit krankhafter Veranderung /urn Schnci- 
30 den vorgesehen ist, so ist beim Auswechseln der Klingc 
die Gcfahr groB. daB der Geschwulst- oder das Organ- 
iei! verlorengehen. Dies deshalb. well nach dem Aus- 
wechseln der Klinge die Schnittdicke crneui eingcstcln 
werden muB und dadurch einigc der diinncn. aufeman- 
3 s derfolgenden Schnitte verlorengehen Dcrart.ge Be- 
schadigungen einer Klingc tretcn haufig auf, wenn m 
dem zu schneidenden Gewebe hane Baumwol - oder 
Nylonfaden. Klammcrn. Gewehrkugeln. Kalkiede oder 
ahnliche Fremdieile eingelageri smd und die Schneide 
40 beruhren. Wenn beim Auswechseln, wic bisher stcis lib- 
lich die Beschickung des Klingenhaliers mit der neuen 
Wegwerfklinge von der Vorderscitc her erfolgi. die mi 
Schneidbereich liegt. an dem die Gewcbcschnme gc- 
sammcli werden. so wird durch jeden Klingcnvveehsc! 
as iiaiurgemaB dieser krilische Arbeitsbercich gcsidn. 
und cs bestcht die Moglichkeil. daB Fremdstoffc. bci- 
spielsweise Paraffin, in das Inncrc des Klingenhaliers 
gclangcn. AuOerdem sind die von der Vordcrse.ie her 
zu beschickenden Klingenhalter nichi nur schwicrig 
so und zeitraubend in der Handhabung, sondern auch un- 
gecignet zum Schneiden von vcreistcm CiCwebe in 
einem Krvosiatmikrotom. 

Dcmge^enuber liegt der Erfindung die Aufgabe zu 
Grur.dc. cine Schneideinrichtung der cingangs bczeidv 
ss ncten Gaining so auszubildcn. daB bci Abnutzungser- 
schcinungen der Schneide der Wegwerfklinge auch 
wahrend der Bcarbcitung ciner Gewcbeprohe em ra- 
sches und muheloses Auswechseln der Wegwerfklinge 
crfolgcn kann und ein sofoniges. siorungsfreies 
<<o Weiterarbeiten mil der neuen Klinge ohne wciteres 

moglich isi. . 

Dicse Aufgabe wird erfindungsgemali dadurch ge- 
lost. daB die Wegwerfklinge eine handelsubliche Skal- 
pellklinge mil einer siumpfen. der Schneide gegenuher- 
<>5 JicgenJen Ruckenkante isi. daB das Stutzteil des Klin- 
genhaliers eine AuflagCNchuher lur die Riickenkanic 
der Klinge aufweisi und daB der Klingenhalier an bei- 
den Seitcn Schliizc fiir den seitlichen Fin- und Aus- 
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tchub der Klingen aufweist. 

Dadurch wird crreicht. daB jede Skalpellklinge an 
act Auflageschulter definiert gefiihrt ist und bei cinem 
^echsel die neue Klinge in genau dieselbe Spannstcl- 

iung gelang 1 - ln der d,e a,le K,in M e e'mgespannt war. 5 
^ einfarhe Einschub von der Sciie her verhjndcn 
Jfoerdies, daQ Verschmuuungen von der Vordcrsehe 
lies Klingcnhaliers zu den Spannflachen gclangcn kon- 
pen und so die Spanneinstellung der Klingen vcrandern 
kdnnten. Da die neue Klinge in genau der gleichen io 
' SpannsteHung eingespannt isi wie die alte. kann auch 
Kei einem Klingenwechsel wahrend der Bearbeiiung 
einer Gewebeprobe der nachsie Schniti sofort fehler- 
frei vorgenommen werden, ohnc daQ irgendwelche zu- 
tfilzlichen Einstell- oder JustiermaBnahmcn erforder- is 
Itch waren. 

Nach einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin- 
"jjung isi die Klinge in der Riegelstellung des Klingen- 
Alters geringfugig um ihre zur Schneide parallele 
tSngsachse gebogen, wie dies aus der US-PS 18 65 539 20 
in s i c h bekannt ist. Diese Durchbiegung der Klinge 
<|ient im erfindungsgemaBen Zusammenhang jedoch 
nicht nur zu einer Versteifung der Schneide, sondern 
juch zur Erzeugung einer definiertcn Gegenkraft auf 
einen zur Ver- und Entriegelung des Spannteiles vorge- 25 
iehenen Spanncxzenter, so daQ dieser in seiner Riegel- 
itellung durch ReibschiuB gehemmt ist. 

In der Zeichnung sind beispiclhaftc Ausfuhrungsfor- 
men einer erfindungsgemaBen Schneideinrichtung dar- 

gestellt. jo 

Fig. I ist eine Darstellung eines in scincm Gmndauf- 
bau bekannten Mikrotoms, welches jedoch mil cincr 
erfindungsgemaBen Schneideinrichtung mil einer Mcs- 
serklemme und eincm Klingcnhaher fur Wegwert'klin- 
en versehen ist, wobei zusatzlich gestrk hell eine neue 35 
Klinge zu Beginn des Auswc-chselvorgan; s dargestellt 

ist' 

Fig. 2 ist eine perspektivische Ansichi einer Hallo- 
vorrichtung fur Klingen in auseinanderge/ogencr An- 
ordnung, mit der die Hauptteile der Halicvorrichuing .10 
demonstriert werden; 

Fig. 2a zeigt ein anderes Ausfiihrungsbeispicl einer 
Exzenter- bzw. Steuerwelle; 

Fig. 3 ist eine Draufsicht auf eine zusammengesetz- 
te Haltevorrichtung fur Klingen gcmaB l : i g. 2, bci der 4? 
mit geslrichelten Linien die Stellung der wegwerfbaren 
Klinge gczeigt ist, die von dem Halter gehahen wird; 

Fi g.4 ist ein AufriB der Ruckscite der Haltevorrich- 
tung gemaB F i g. 3; 

F i g. 5 ist ein AufriB von rechts her gesehen des Hal- 50 
ters gemaB F i g. 3, wobei der Halter in o'fencr Stellung 
ist* 

F i g. 6 ist ein AufriB von links her gesehen eines I lal- 
ters gemaB F i g. 3. der in effenem Zustand ist; 

Fig. 7 zeigt einen Schnitt langs der l.inic 7-7 der 55 
F i g. 3, bci der der Halter in offener Stellung ist; 

F i g. 8 ist ein Schnitt langs der Linie 8-8 der l ; i g. 3, 
bei der der Halter in offenem Zustand ist ; 

Fig. 9 zeigt den gleichen Schnitt wie F i g. 7. es ist 
jedoch in der Haltevorrichtung, die in geoffneum Zu- <«■ 
stand ist. eine Klinge angeordnet; 

F i g. 10 zeigt den gleichen Schnitt wie F i g. H: es isi 
jedoch in der Haltevorrichtung. die geschlossen und 
vcrriegeli ist. eine Klingo angeordnei; 

Fig. 11 zeigi cine Draufsicht auf eine Klinge. die 
nach Gebrauch wcg/uwerfen ist und die gemail dieser 
Erfindung verwendet werden kann; 

Fig. 12 zcigl in vergroBericm MaBstab einen Veil 


eines Querschnities durch eine Klinge. die nach Ge- 
brauch weggeworfen werden kann; 

Fig. i3 zeigt in vergroBertem MaBstab einen Aus- 
schnitt eines Schnittes durch den ungeschlossenen Hal- 
ter gcmaB Fig. 8. in dem *?ine Klinge angeordnet ist. 
v.'obci jedoch Jci Mallei um cineii iiblichen. nuriuulcn 
Winkcl gegen die Senkrechte verdreht ist; 

Fig. 14 zeigt in vergroBertem MaBstab einen Aus 
schnitt des Schnittes gemaB F i g. 10. wobei die Halte- 
vorrichtung geschlossen und verriegelt ist und ebenf jlls 
eine Klinge in der Haltevorrichtung angeordnet isi. 
Auch bei dieser Figur ist der Halter um einen normge- 
rechten Winkel gegen die Senkrechte verdreht. 

In den Figuren ist ein Ausfuhrungsbeispiel darge- 
stellt, bei dem das herkommliche. dicke Mikrotommes- 
ser, das nach Gebrauch wieder gescharft werden mufl, 
durch cine dunne. elastische. im Handel erhaltliehe 
Klinge ersetzt isi, die nach Gebrauch weggeworfen 
werden kann und deren Schneide Mikrotommesserqua- 
litat besitzt. Die Klinge wird von einer Haltevorrich- 
tung getragen, die in die Messerklemme des Mikrotoms 
eingesetzt wird. Mil der Klingenhaltevorrichtung wird 
die Klinge gebogen. festgeklcmmt und verspanni. Die 
Hahworrichiung besit/t einen juotierbaren Exzenicr, 
mit d^ssen Hilfc die Klinge ausgewcchselt werden 
kann, ohne daB die Hahcvorrichiung verrueki werden 
muB. In der Haltevorrichiung wird eine Klinge benui/t, 
die handelsiiblich erhaltlich ist und mit der in langs- 
spannungsfreicm Zustand. bei gecigneter Untersuit- 
/ung, in der die Klinge um cine Langsachse gekrummi 
ist. alle Objckie geschnincn werden konnen, die nor- 
malerweisc von herkommlichen MikiOtommessern go- 
schniitcn werden. 

Fig. 1 /eigl ein handclsubliches Rotatior.smikrotom 
10. Es besiehi aus cinem Gchause 1 1. das mil dem ubli- 
chen Antrieb ausgesiauet isi. mit dem ein Objekihaher 

12 auf cinem reproduzicrbarcn senkrechien Weg be- 
wegi wird und gleichzeitig nach auBcn gegen ein fest- 
siehendcs Messcr gefiihrt wird. Die Messerklemme des 
Mikrotoms tOist mil 13 bezeichnet. Die Messerklemme 

13 ist jusiicrbar sowohl durch Drchung als auch durch 
seitliche Vcrschiebung; diese Justiermoglichkeiten sind 
mil Pfeilen in der F i g. 1 angedcutet. Damit kann das 
Messer in einen geeigncten Ansicllwinkcl. cine geeig- 
netc Verdrehung und eine gecignete Stellung gebracht 
werden. Die Messerklemme 13 besitzt zwei Klemmbak- 
ken 14 und 15. mit denen die Endsiucke der Klingenhal- 
tevorrichtung fest eingcklcmmi werden. Das heilil. der 
Raum, der normalerwcisc von dem herkommlichcm 
Mikrotommesscr cingenommen wird, wird von der 
Klingenhahevorrichtung ausgefullt, wobei die Brcitc 
der Klinge ir* ?!!gemcincn nur einen kleincn Tcil der 
Brcitc eines herkommlichen Mikrolommessers betragl. 

Aus Fig. 2 isi ersichtlich, daB die Klingenhaltcvor 
richtiing aus funf Tcilcn bcstehi. von denen /wei be- 
wegbar sind. Getragen »vird die nach Gebrauch weg 
werfbare Klinge von eincm Triigcr 20. der in die Mes- 
serklemme 13 cingefuhn wird und dessen Endcn ubci 
die Klemmbacken 14 und 15 hmausstcJien. Ausgehenc 
von ^emer <^heren Kantc 20,i \seisi der Triigcr 20 cim 
konkave. geneigte I'liichc 2t auf. auf der die Klinge auf 
liegl uiui die cim Brcitc besil/t. die der Brcite der Klin 
ge 50 cntsprichi und die sich uber die gesamte LSngc 
(Ics Tr.igers 20 erstrecki. Am .micron l.nde der konka 
ven llachc 21 befindet sich ein flacher Absaiz 22, dei 
,ils Anschlag wirki und die Klinge 50 iragl. wie spfttci 
noch beschriobon wird. Kmc ebenc Vordcrfiachc 23 er 
vtrecki sich von dem Absat/ 22 nach union. In dei 


» 
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Frontflache 23 sind Gcwindcldehcr 24. 25. 26, 27. 28. 29, 
30 und 31 angcordnct, die sich in die Plane 20 auf cine 
vergegebene Tiefe hinein crsireckcn. In dcr Niihc dcr 
Bodenkante der Tragerplattc 20 ist cine halbkreisfor- 
mige Nut 32 in die Platlc 20 eingcfrasl, die sich uber die 
gesamie Lange des Tragers 20 erstreckt. Vom Bodcn 
der Platte 20 bis zu dcr Unterkante dcr Nut 32 cr- 
streckt sich eine schmaie. ebene Flache 33. Die Ruck- 
scite der Platte 20 ist flach. Sie dicnt als flache ruekwar- 
tige Klemmflache zum Einklemmen der Haltevorrich- 
tung in die Klemmbacken 14 und 15 der Messerklcmme 
13. 

Das Offnen und SchlicBen dcr Haltcvorrichtung wird 
durch eine drehbare Exzenterwellc 60 bewirkt. die an 
ihren Enden zwei Anschlagc 61 und 62 besilzt. die in 
cinem Stuck mit der Welle hergestellt sind. Mit dicscn 
AnschlSgen wird eine axiale Bcwegung der Welle 60 in 
der Nut 32 dcr Tragplatte 20 verhindert. Ist die Haltc- 
vorrichtung zusammengesetzt, so befinden sich die An* 
schiage 61 und 62 an den Seitenflachen dcr Tragplauc 
20, wie am besten aus den F i g.3 und 4 ersichtlich ist. 
An der Welle 60 ist ein Griff .63 angebracht. der von 
dem Anschlag 61 nach auBen und unten abstcht und mit 
dem die Exzenterwelle gedreht werden kann. Ein Tcil 
der Welle 60 ist abgeflacht, wodurch eine flache Scitc 
64 gebildet ist, deren Funktion spater beschrieben wird. 

Zwei Endstucke oder Klemmplatten 35 und 36 sind 
vorgesehen. die fest an dcr Platte 20 befestigt werden. 
Da die Endstucke 35 und 36 identisch sind, wird nur das 
Endstuck 35 dctailliert beschrieben und cs wird sich 
zeigen. daB die Plattcn 20, 35 und 36. im wcsentlichen 
ein cinhcitliches Ganzes bilden. Das Endstuck 35 be- 
sitzt eine ebene innerc Flache 37, die auf der ebenen 
Flache 23 der Platte 20 aufliegt. Sic besit/.t auch cine 
Nut 38 mit halbkreisformigem Querschniu. die mil dcr 
Nut 32 der Platte 20 fluchtet und zusammen mit dicser 
cine kreisformige Offnung 39 bildet, wie beispiclswcisc 
den F i g. 7 und 9 zu entnehmen ist. AnschlicOend an die 
Flache 37 und in eincm bestimmten Abstand von der 
Nut 38 ist eine nach innen abgewinkclte flache Flache 
40 vorgesehen. Die Flache 40 erstreckt sich uber einen 
bestimmten Abstand nach oben, so daB die obere Xan- 
te 41 mit dcr Kante 20a der Tragplatte 20 fluchtet. An 
diesem Punkl erstreckt sich die Kante 41 nach auQen 
und formt einen flachen Absatz 42. Vom Absatz 42 
nach unten liegt eine weitere Flache 43, die eine bc- 
stimmte Breite hat und urn einen bestimmten Winkcl 
gegen die Senkrechtc geneigt ist und die als abge- 
schragte Klemmflache dient. Die abgeschragte Flache 
43 geht in die ebene Frontflache 44 uber. In der Front- 
flache 44 sind drei Bohrldcher 45. 46 und 47 angcord- 
nct. die mil den entsprechenden Bohrlochern 24, 25. 
und 26 der Tragplatte 20 fluchten. Die Locher 45. 46 
und 47 sind ausgebuchet, so daB die Schraubkopfe dcr 
Schrauben 48. 49 und 54. die in F i g. 3 dargestellt sind. 
in die Frontplattc 44 eingelassen sind und mit dicser 
biindig sind. Sind die Schrauben 48. 49 und 54 einmal 
angezogen, so ist die Klemmplalte 35 fest und unvcr- 
ruckbar mit der Tragplatte 20 verbunden. Es wurdc bc- 
rcits bctoni. daB das Endstuck bzw. die Klemmplalte 36 
identisch mil dem Endstuck 35 ist Das Endsiiick 36 ist 
unverruckbar fesi mit den in F i g.3 gezcigtcn Schrau- 
ben 51. 52 und 53 an dcr Tragplatte 20 befcstigi, die 
jeweils in die Locher 29. 30 und 31 cingeschraubt sind. 
Mit den Endstuckcn 35 und 36 wire! die Exzenterwellc 
60 drchbar in dcr Nut 32 gchaltcn. Im Ausfuhningsbci- 
spiel ist dcr Trager aus drci cinzclncn Plattcn 20, 35 
und 36 aufgebaut. Er kann sclbstvcrstandlieh auch als 


cinhcitliches Ganzes hergestellt werden, wobei die \ix- 
zcnterwcilc cntsprcchcnd befestigt werden muB. Es ist 
darauf hinzuweisen. daB die Exzcnierwcllc mit eincm 
Griff, wie es in F i g. 2 gezctgt ist. oder mil zwei Griff en 
5 cntsprcchcnd F i g. 2a verschen scin kann. 

Ein um cine Mittcllinic kippbarcs Klcmmsiiick 65 
paBt in den Abstand zwischen den beiden Endplattcn 

35 und 36. Es wird noch darauf eingegangen werden. 
dafl dieses Klemmstuck 65 die Klinge 50 fcstklcmmt. 

io Das Klcmmsiiick bzw. die Platte 65 hat eine konvex 
gekruffnmtc. gencigtc Flache 66, die in die konkav gc- 
krumrnte Flache 21 der Tragerplattc 20 hineinpaBi. 
Zwischen dicscn beiden Flachen wird die Klinge 50 
fcsigeklemmt. An ihrem unteren Tcil gcht die konvex 

is gekrummtc Flache 66 in eine ebene Flache 67 uber. die 
sich von dcr Flache 66 nach unten erstreckt und auf 
dem entsprechenden Teil der Flache 23 der Platte 20 
aufliegt. Eine Nut 68 mit vicreckigem Querschniu ist in 
die Flache 67 in der Nahe dcr Bodenkante eingcfrasl. 

20 Die Vierecknut 68 fluchtet mit den halbkrcisformigcn 
Nutcn 32 und 38. Durch diese Nuten ist cine Offnung 
liber die gesamte Lange der Haltcvorrichtung geformt. 
in der die Welle 60 liegt. Im Gcgensatz zu den Nuien 
32 und 38 hat jedoch die Nut 68 gerade Scitcnwande 

25 und eine gerade Bodenwand 68'. die nicht gckrummt 
sind, und die so konzipicri sind. daB die flache Seitc der 
Welle 60 mit dcr Flache 68 ausgefluchtet ist und ihr 
gegenubcrlicgt. wenn die Haltevorrichiung gcbffnet ist. 
wie in Fig. 8 gczcigt ist. Eine ebene Flache 69 des 

30 Klcmmsiuckcs 65 liegt auf dcr ebenen Flache 32 dcr 
Tragplatte 20 auf. Die ebene AuBenflachc 70 ist im all- 
gemeinen mit der Frontflache 44 der Endstucke 35 und 

36 fluchtend ausgcrichtet. Zwei nicht mit Gcwindc vcr* 
schene Bohrungen 71 und 72 sind in dem kippbarcn 

35 Klemmstuck 65 vorgesehen. Mil Schrauben 73 und 74 
ist das Klemmstuck 65 kippbar an dcr Tragerplattc 20 
befestigt. Die Schrauben 73 und 74 fuhrcn durch die 
Bohrungen 71 und 72, deren Durchmesscr groBer als 
dcr Durchmesscr der Schrauben ist. und sind in die Gc- 

40 windebohrungen 27 und 28 cinecschraubi. Eine schrag 
nach oben vcrlaufende Flache 75 schlieBt sich an die 
Flache 70 an und bildet eine Kante mit dcr konvex gc- 
krummtcn. schrag nach unten verlaufenden Flache 66 
Auf dieser Flache werden die hergestellten Gcwcbc- 

45 schnnte gesammelt und gefiihrt. 

Es wurdc bereits hervorgehoben, daB Klingen 50. die 
nach Gebrauch weggeworfen werden konnen und die 
die ublichcn Vcrstarkungs- und Schutzvorrichtunger 
nicht aufweisen, in Verbindung mit dem Klingcnhaltci 

5° benrtzt werden konnen. Solchc Klingen 50 werden un 
tcr verschiedenen Handelsnamen. hergestellt und ver 
kauft. Die crforderlichen Eigcnschaften dcr Klingen 5( 
werden in Verbindung mil F i g. 11 und F i g. 3 nana 
crlautert. Die Klinge 50 besilzt eine Lange L 1, die gro 
55 Ber ist als die Lange L2 des kippbaren Klemmstuck: 
65. Die Lange L2 des Klemmstuckcs 65 ist in K i g 
cingezcichnct. Die Klingen 50 sind auch wcscntlich Ian 
gcr als die standardisicrten Rasierklingcn mit einci 
oder zwei Schneiden. Mil dcr Klinge 50 konnen dahei 
<*> Schnitte von groBcrcn Objcktblocken hergestellt wcr 
den. Es kfinncn mit dcr Klinge 50 Schnitte von einen 
Objcktblock hergestellt werden, dessen Lange ungc 
fahr gleich L 2 dcr Lange des Klemmstuckcs 65 ist. Be 
eincm Ausfuhrungsbcispicl wurdc cine Klinge 50 be 
*5 num. deren Abmcssungcn ungclahr 5.7 x 1,30 cm be 
trugen und die ungefahr 0.25 mrr dick war. Wcgcn die 
scr gcringen Dickc konnte die Klinge von dcr Scitc he 
so in den Klingcnhaltcr cingefiihn werden. daB sic sicl 
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zwischen der konkav gckrummtcn Flachc 21 und dcr 
konvcx gckriimrr.tcn Flachc 66 befand und auf dcm An- 
schlag 22 der Tragerplallc 20 auflag. Bcvorzugt wird 
cine Klingc. dercn Schncidc unlcr mchrcren Winkcln 
angeschliffen isl. wic cs Fig. 12 zeigt, und dcrcn 5 
Schneide Mikrotommesscrqualitat aufwcisi. 

Solche Schnciden sind bci cinschncidigcn Rasierklin- 
gen, wic sic jctzt auf dcm Markt sind. nicht iiblich. Die 
Klinge 50 besitzt keine Vcrslcifungs- odcr Schutzvor- 
richtung an ihrcr nichl gcschliffcnen Langskantc. Das io 
bedeutet, daB die einschncidigen skalpellahnlichcn 
Klingen dadurch abgeanden werden miisscn, daB ihre 
Versicifung cntfernt wird. Durch die Enifernung der 
Versieifung wird die Elastizitat dcr Klinge wesenllich 
verbessert. Als Material fur die Klingen 50 ist rostfreier »5 
Siahl zu bevorzugen. Es konnen jedoch auch Chrom- 
Kohlensloff-Klingcn verwendet werden, falls die Lage- 
rungszeit kurzer ist und keine Korrosion zu befiirchtcn 
ist 

Im folgenden wird die Handhabung des Klingenhal- 20 
ters und der nach Gebrauch wegzuwerfenden Klingen 
crlautcrl. Es muB die Haltevorrichtung, die in Zusam- 
menhang mit F i g. 2 beschrieben wurde. zusammcnge- 
setzt werden und die Mcsserklemme 13 muB in einc 
ungefahr 15° gegen den Objeklhalter 12 geneigte Stel- *5 
lung einjustieri oder geschwenkt werden. Dann wird 
der Klingenhaltcr in die Klemme 13 in Langsnchtung 
cingefiihrt. so daB die Klcmmplatten 35 und 36 mit den 
Klcmmbacken 14 und 15 ausgcfluchtet sind. In dieser 
Stellung werden die Klcmmbacken 14 und 15 mit den 3° 
Schragflachen 42 dcr Endstiickc 35 und 36 vcrspannt 
wodurch die Klingenhalterung in der Messerklemmc 13 
wirksam verriegelt ist. AnschlieBend wird der Hand- 
griff 63 so vcrdrehl. daB die flache Seite 64 dcr Welle 
60 mil dcr Flache 68'. dcr Nut 68, der kippbarcn Plane 35 
65 ausgcfluchtet ist. Steht die Welle 60 in dieser Entne- 
gelungsstellung, so wird die Klinge 50 von dcr Seite her 
in den Halter eingcfuhrl. Sie liegt auf dcm Anschlag 22 
zwischen der konkav gekrlimmtcn. gencigten Flache 21 
una dcr konvex gckrummten, geneigtcn Flache 66 auf. 40 
Es ist hicr anzumerken, daB durch die Endstiickc 35, 36 
und durch die Tragerplatte 20 Schlitze Si und Si 
(Fig. 5. 6) geformt werden. durch die die Klingc von 
der Seite her biindig und gleitend eingefiigt werden 
kann. Mit den beiden Schliizen Si und 52 1st sicherge- 45 
stellt. daB mit der neuen Klinge die altc Klingc ausgc- 
stoBcn wird. 1st lediglich ein Schlitz Si vorhanden so 
kann die alte vcrbrauchte Klinge senkrecht nach oben 
herausgehoben werden. 0 
Es ist jedoch vorzuzichen. zwei Schlitze Si und 62 5 
anzuordnen. Bcfindet sich die Klinge 50 in der r.chtigen 
Stellung. so wird die Welle 60 mittels des Handgnfles 
63 auf den Beniitzer zu gedreht. Beim Drehen der Wel- 
le 60 wird die flache Seite 64 aus der Nut 68 herausgc- 
dreht und der rundc Tcil der Welle 60 kommt in Beruh- \> 
rung mit der Flachc 68' der Nut 68. Dadurch wird be- 
wirkt. daB die urn die in ihrcr Mine angeordneten 
Schrauben 73 und 74 kippbarc Platte 65 genngfOgig 
gekippt wird. Diesen Vorgang zcigen die F 1 g. 7 bis lu, 
13 und 14 dcutlicher. In F i g. 13 ist die offene Stellung 60 
dargestellt, in der die Welle 60 noch nicht gcdrcnr war- 
den ist. jedoch die Klinge 50 mit PaBsitz in die HaMe- 
vorrichiung eingefiigt wurde. In Fig. 14 ist oas 
Klcmmstuck 65 geringfugig nach vorne urn die fccice 
des Absatzes 22 gekippt. was durch den Eingnff dcr . 
Exzemerwelle 60 mit dem Schlitz 68 crfolgt. Die kon- 
vex gekrummtc Flachc 66 wurde dabci im wescntlicnen 
gegen die gesamic Flache der Klinge 50 bewegt und 


gcprcBt und damii wurde die Klinge 50 gleichformig 
urn cine Langsachse gebogen. bis sic an der konkav 
gekrummten Flache 21 anliegt. An dioscm Punkt nimmi 
die Welle 60 eine Verriegelungsstellung ein, in der die 
Klinge 50 gekrumnu gehalten wird und in dcr die 
Schncidc der Klingc 50 versteift und in einen gecigne- 
len Schncidwinkel gebracht ist. Die Krummung der 
Klinge 50 zusammcn mil der Verdrehung der Mcsser- 
klemme 13 ergibt einen vorteilhaften gesamten Anstell- 
winkcl von ungefahr 30° fur die vor dcr Klinge 50 lie- 
genden Flache mit der Kante 20a. 

Ist die Klinge 50 abgestumpft, so kann sie durch cine 
andere ersetzt werden, indem der Griff 63 in die entge- 
gengesetzte Richtung gedreht wird. bis sich die Ex- 
zenierwelle 60 in der Stellung der F i g. 8 bcfindet, wo- 
durch die Klinge freigegeben ist. Die Klinge 50 wird 
dann in Langsrichtung aus dem Halter herausgestoBen. 
wenn eine neue Klinge eingefuhn wird. Es ist von 
auBerordentlicher Bedeutung, daB die Klingen ausge- 
wechselt werden konnen. ohne den Klingenhalter aus 
der Messerklemme 13 zu entfernen. Dadurch wird der 
Vcrlust wertvoller Schnitte verhinden. den man sonst 
beim Wiedereinrichten der gesamten Vorrichtung er- 
halt. wie es bei den bekannten Klingenhaltern far nach 
dcm Gebrauch wegzuwerfende Klingen notig ist. 
AuBerdem kdnnen die Klingen 50 von beiden Sciten 
dcr Haltevorrichtung eingesetzt werden. je nach dem 
welche Seite der Benutzer bevorzugl. Die Kiingencr- 
neuerung kann leicht durchgefuhrt werden. indem man 
lediglich die Exzenterwelle 60 in ihre unvernegclte 
Stellung dreht und von einer Seite eine neue Klinge 
cinfuhrt, wobei die Seite von der her eingefuhn wird 
dadurch bestimmt ist. ob der Benutzer links- oder 
rechtshandig ist. Beim Beschickem der Vorrichtung mit 
einer neuen Klinge kommt der Benutzer niemals mit 
einer scharfen Kantc in Beriihrung an der cr sich 
schneiden konnte oder die schartig werden konnie. 
Durch die Dicke der Klinge und durch ihre Krummung 
wird das Verriegeln der Welle 60 sichergestellt. 

Mit der Vorrichtung wird daher die Verwendung 
hcrkommlicher Mikrotommesser vermieden dcren 
Kaufpreis hoch ist und die eine teuere Schlcifeinnch- 
tung erfordern. wobei das Schleifen zeitraubend ist und 
besonderes Fachpersonal erfordert. AuBerdem ist mit 
herkommlichen Mikrotommessern ein Wicdcrcinstcl- 
len der Messerklemme nach Jem Auswechseln der 
Messer notig. da jedes Messer versch.edenc AbmaBe 
hat die durch den Materialabschliff beim Schleifen be- 
dingt sind. Dieses erneute Einstellen ist mit der Erfin- 
dung vermieden. Mit der beschricbenen Haltevorrich- 
tung wurde auBcrdem das Problem bewaltigt, das be 
Haltevorrichtungen fUr wegwerfbare Klingen auftrat 
deren Schneidkantc zitterte odcr vibnerte. Bcsonden 
wichtig ist. daB durch die Modifizierung der skalpcllar 
tigen Klingen. von denen die Versteifung entfernt wird 
eine nach dem Gebrauch wegzuwerfende Klinge ernal 
ten wurde. mit der nach Befestigung in der Haltevor 
richtung Schnitte erhalten werden. deren Qualitat we 
nigstens gleich und in manchen Anwendungsfallen bes 
ser ist als die Qualitat von Schnilten. die mit einen 
Mikrotommesser entsprechender Schneidqualitat er 
halten werden. Wegen der Enifernung der Versteifunj 
kann die Klinge gebogen. d. h. urn eine 
krummt werden. Allerdings ist es normalerweiSi 
schwierig, die zu verwendenden Klingen beispielswcis. 
lediglich zwischen den Fingern zu biegen. Die Elastizi 
t§t dcr Klinge reicht jedoch aus. urn sie mittels de 
Kraft zu biegen. die iibcr die konkav gckrummte FI3 
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